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Additive Manufacturing Solutions

EXT Titan" Pellet 3D-Drucker

Hochgeschwindigkeitslosungen fiir die industrielle additive Fertigung mit
innovativer Pelletextrusionstechnik und wahlweise hybriden Konfigurationen
aus additiver und subtraktiver Fertigung mit Werkzeugkopf
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Transformation der industriellen additiven Fertigung fur die
Produktion mit bis zu 10-fach hoherer Druckgeschwindigkeit
und Materialkosteneinsparung um den Faktor 10.

Von Herstellern in der Luft- und Raumfahrt bis hin zu Gie3ereien revolutionieren
Industriekunden ihre Fertigungshallen mit 3D-Druckern des Typs EXT Titan Pellet.

Unsere bewahrte Pelletextrusionstechnologie fur die additive Fertigung (AM) senkt die Kosten pro Teil
und liefert eine hohere Teileleistung bei hochster Zuverlassigkeit auch im unbeaufsichtigten Betrieb.
Auf EXT Titan Pellet-Systeme vertrauen unterschiedliche Unternehmen aus den verschiedensten
Branchen, darunter Luft- und Raumfahrt, Automobilindustrie, Giel3ereien, Regierung/Verteidigung,
Gesundheitswesen, Mébel- und Konsumguterfertigung mit Anwendungen vom Werkzeugbau bis zur
Produktion von Endnutzungsteilen.

VERRINGERTE TEILEKOSTEN
Bis zu 10-fach hohere

W Druckgeschwindigkeiten und

Anwendungsbeispiele

10-fach niedrigere Materialkosten
im Vergleich zum Filament-
3D-Druck senken die Kosten pro
Teil drastisch. FDM/FFF-Drucker.

HOHERE TEILELEISTUNG

—l Dank einer grol3en Auswahl an

'@' Pelletrohstoffen, darunter auch
Hochtemperatur- und faserverstarkte
Materialien, ermdéglichen die EXT
Titan Pellet-Systeme den Kunden, das
richtige Material fur ihre industriellen
Produktionsanwendungen zu
verwenden.

Sandgusswerkzeuge & -modelle
Tiefziehformen

Feuerfeste Formen
Komposit-Layup-Werkzeuge
Fertigung von Vorrichtungen und
Halterungen

Automobil- und Schiffskomponenten

Leitungssysteme fur Luft- und
Raumfahrt

HLK-Komponenten

Mdobel, Beleuchtung, Dekor
Schaufensterpuppen, Statuen
Endnutzungsteile

Prototypen im Originalmal3stab
und mehr

ZUVERLASSIGKEIT RUND
UM DIE UHR

EXT Titan Pellet-Systeme sind mit industriellen
CNC-Bewegungssteuerungssystemen, Servos
auf allen Achsen und duRBerst zuverlassigen
Extrudern fur die automatisierte Fertigung in
der Produktionshalle konzipiert.

MEHR ALS NUR MASCHINEN

Unsere Experten konnen Ihnen bei
Materialvalidierung, Prozessverfeinerung,
Werkzeugweg-Entwicklung, Nachbearbeitung
und mehr helfen. Unser globales
Serviceteam steht Ihnen zur Seite, um die
Maschinenverfigbarkeit zu maximieren,
wenn es Zeit fur die Wartung ist.




Entwickelt fir wiederholbare Ergebnisse und so konfiguriert,
dass die spezifischen Anforderungen lhrer industriellen

AM-Anwendungen erfiillt werden konnen.

Zusatzlich zu den groB3ziigigen Bauvolumina sind die 3D-Drucker EXT Titan Pellet
vollgepackt mit Funktionen und konfigurierbaren Optionen, die sie von anderen
~grofBen” Druckern abheben.

Zur Standardausstattung gehoren ein geschweil3ter Stahlrahmen, eine aktive Druckbett- und Kammerheizung,
industrielle CNC-Bewegungssteuerungen und Servomotoren fir alle Achsen. Alle Systeme werden standardmaRig
mit einem einzelnen Pelletextruder mit hohem Durchsatz geliefert. Einige Modelle kdnnen mit bis zu drei
Werkzeugkopfen konfiguriert werden, darunter ein zweiter Pelletextruder, ein Filamentextruder und eine
Frasspindel. Zu den zusatzlichen Optionen gehéren Pellettrockner, Rauchabsaugung/-filterung und mehr.

Maximal-
temperaturen

Druckgeschwin-
digkeiten

Schnelle
Fahrgeschwin-
digkeiten

Ubliche Spezifikationen der Plattform

Pelletextruder: 400 °C
Filamentextruder: 400 °C
Druckerplatte: 140 °C
Baukammer: 80 °C

Bis zu 0,5 m/s

Bis zu 1 m/s

EXT 800 Titan Pellet

Bauvolumen

Werkzeugkopf-
optionen

Netzeingang

Gewicht der
Maschine

Abmessungen

800 mm x 600 mm x 800 mm
(31,5x23,6 x31,5in)

Nur Einzel-Pellets

208V, 3-phasig, 60 Ampere

1814 kg (4000 Ib)

2,13mx1,4mx192m
(7 x 4,6 x 6,3 ft)

Extrusionsfahigkeiten

Durchmesser der

Pelletdiisen

Durchsatz Pelletextruder

Durchmesser der

Filamentdiisen

0,6-9,0 mm

0,4-13,6%* kg pro
Stunde

0,4-1,2 mm

Filamentdurchsatz des

Extruders

<450-900 g pro Stunde

**max. Durchflussrate mit 9-mm-Duse

B30svsTEms

EXT 1070 Titan Pellet / LT

Bau- und
Schnittvolumen

LT-Modell
Bauvolumen

Werkzeugkopf-
optionen

Werkzeugkopf-
optionen fir
LT-Modell

Netzeingang

Gewicht der
Maschine

Abmessungen

1070 mm x 1070 mm x 1118 mm
(42 x 42 x 44 in)

1041 mm x 990 mm x 990 mm
(41 x39x39in)

1070 mm x 1070 mm x 1219 mm
(42 x 42 x 48 ft)

Einzel- oder Doppel-Pellet +
Einzel- oder Doppel-Filament +
Spindel mit bis zu 3 Képfen
insgesamt

Einzel-Pellet- + Einzel- oder
Doppel-Filament

208V, 3-phasig, 60 Ampere

2041 kg (4500 Ib)

243 mx2,13mx262m
(8x7x8.6ft)

Eigenschaften der

Spindel

Geschwindigkeit

WerkzeuggroRRe

Werkzeug-
kalibrierung

18.000 U/min (1,5 PS)

Durchmesser bis 6,35 mm,
Lange bis 10,16 mm

Konfiguration des
3-Achsen-Sensors
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EXT 1270 Titan Pellet

Bau- und
Schnittvolumen

Werkzeugkopf-
optionen

Netzeingang

Gewicht der
Maschine

Abmessungen

1270 mm x 1270 mm x 1829 mm
(50 x50 x 72 in)

Einzel- oder Doppel-Pellet +
Einzel- oder Doppel-Filament +

Spindel mit bis zu 3 Képfen
insgesamt

208V, 3-phasig, 100 Ampere

2721 kg (6000 Ib)

335mx3,05mx3,05m
(11 x10x 10 ft)



Warum mit Pellets drucken?
Hohe Geschwindigkeit, niedrige Kosten und eine riesige
Auswahl an Industriematerialien.

Als Rohform der meisten Thermoplaste sind Pellets der kostenglinstigste verfugbare Rohstoff
fur die additive Fertigung, der in Hunderten von Formulierungen verfiigbar ist.

Von hochfesten faserverstarkten Industriekunststoffen bis hin zu hochflexiblen Elastomeren bietet die
Pelletextrusion eine breite Materialauswahl. Unsere offene Materialarchitektur ermdglicht es Kunden,
zwischen dem Kauf von Materialien auf dem freien Markt oder dem Erwerb zertifizierter, produktionsreifer
Pellets direkt von 3D Systems zu wahlen. In jedem Fall kdnnen unsere Anwendungstechniker Ihnen dabei
helfen, das richtige Material und die besten Druckparameter fur Ihre spezifische Anwendung auszuwahlen,
um Ihre Fertigung zum Erfolg zu fuhren.

Hier ein Auszug der Materialien, die mit den 3D-Druckern der Marke EXT Titan Pellet kompatibel sind:

Flexible Materialien (Flexibilitat bis Shore A 26) Hochleistungsmaterialien/gefillte Materialien
.« TPU « PC20 % CF & GF
. TPE * Polyamid bis zu 50 % CF
. PEBA * PEI 20 % CF & GF
. TPC " PPS
+ PPSU
Standardmaterialien « PEKK 30 % CF & GF
* PLA
+ ABS Mischung vor Ort
* PETG * Gemischte Farben
« PP * Gemischte Materialien
* ASA « Sofortiger oder gradueller Ubergang

Sie mochten mehr erfahren?

Scannen Sie diesen Code,
um zu beginnen:
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