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Additive Manufacturing Solutions

GrofRformatige Losungen fur
die additive Fertigung im
Industriemafstab

Einzigartige pelletbasierte Extrusionstechnologie und hybride Werkzeugkopf-
Konfigurationen fiir den 3D-Druck in mittelgrofem bis groBem Format und die
Bearbeitung direkt vor Ort
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Der verlassliche Partner von Industriekunden fiir die
Einfihrung der additiven Fertigung in die Produktion

Von der Ideenfindung bis zur Implementierung ist 3D Systems Ihr Partner fur die additive
Fertigung in der industriellen Produktion.

Dank unseres fundierten Fachwissens in der Anwendungsentwicklung wird unsere bewahrte
Technologie von grol3en Unternehmen in mehreren Branchen genutzt, darunter Luft- und Raumfahrt,
Automobil, GieRBereien, Regierung/Verteidigung und Gesundheitswesen. Unsere Anwendungen fir
Werkzeugherstellung, Erstellung von funktionalen Prototypen und Produktion von Endnutzungsteilen
sind bewahrte Losungen fur einen vielfaltigen Kundenstamm weltweit. Auf jedem Schritt der Reise
verlassen sich Industriekunden auf unsere 3D-Gro3formatdrucker mit Pelletextrusion, um die
Teilekosten zu senken, die Systemzuverlassigkeit zu erhéhen und eine hdhere Teileleistung zu erzielen.

VERRINGERTE TEILEKOSTEN

Als Marktfuhrer in der Pelletextrusion bietet die 3D-Druckerserie EXT Titan™ Pellet bis zu 10-mal schnellere
Druckgeschwindigkeiten und bis zu 10-fache Reduzierung der Rohmaterialkosten im Vergleich zum
herkdmmlichen Filament-3D-Druck, sowie geringere Investitionsausgaben und Betriebskosten. Durch

die Verwendung kostengunstigerer Pelletrohstoffe und gemischten Einsatz sowohl additiver als auch
subtraktiver Funktionen kénnen diese 3D-Drucker mehr leisten fir weniger Geld.

HOHERE TEILELEISTUNG

FUr die additiven Fertigungssysteme EXT Titan Pellet mit ihren beheizten Druckkammern steht eine breite
Palette an Pelletrohstoffen zur Verfligung, darunter Hochtemperatur- und faserverstarkte Materialien.

So kénnen Industriekunden das fur ihre Produktionsanwendungen passende Material auswahlen. Die
GrofRformatsysteme bieten nicht nur eine Reihe von Optionen fur Oberflachengute, Geschwindigkeit

und Durchsatz und auch die Flexibilitat, komplexe Strukturen zu drucken, sondern erfillen auch die
Anforderungen fast aller Anwendungen und Budgets. Die 3D-Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet sind
mit einer Vielzahl von Materialien und einer Auswahl an DisengréRen kompatibel. Sie bieten eine héhere
Teileleistung und gleichzeitig rund um die Uhr die Zuverladssigkeit, die Industriekunden bendétigen.

HOHERE SYSTEMZUVERLASSIGKEIT

Unser industrielles Steuerungssystem verfugt Uber einfache oder doppelte Pelletextruder sowie Uber
eine optionale 3-Achsen-Spindel, die eine einzigartige Kombination aus additiven und subtraktiven
Technologien auf einer einzigen Plattform abdecken. Dieses System erledigt die Arbeit mehrerer
Maschinen, erweitert die Extrusionsfahigkeit und bietet gleichzeitig bahnbrechende Geschwindigkeit und
erhdhte Systemzuverlassigkeit. Systeme der Baureihe EXT Titan Pellet sind fur die Produktionshalle und
Wiederholgenauigkeit konzipiert. Die industriellen CNC-Bewegungssteuerungssysteme sowie die robuste
Bauweise der Spindel und Extruder ermdglichen ein "Lights out Manufacturing".

MEHR ALS NUR MASCHINEN

3D Systems liefert nicht nur eine einzigartige pelletbasierte Extrusionstechnologie, gemischte Werkzeugkopf-
Konfigurationen und eine Bearbeitung direkt vor Ort, sondern unterstiutzt seine Kunden mit durchgangigem
Support fur deren Produktionsanforderungen. Von kundenspezifischen Systemen und Sensoren bis

hin zu Anwendungsentwicklung, Forschung & Entwicklung sowie Verbrauchsmaterialien - die Experten

von 3D Systems bieten 3D-Druck, Laserscanning und Materialprifungen sowie kundenspezifische
Hardwareentwicklung, kundenspezifische Werkzeugpfade und Unterstutzung bei der Nachbearbeitung.




Liefern Sie extrem schnelle, kostengtinstige
Kunststoffteile mit CNC-Oberflache

Mit den beiden Plattformen fiir verschiedene GréRen kénnen Kunden konfigurierbare Module
kombinieren, um eine maRBgeschneiderte L6sung zu erstellen, die ihren spezifischen Anforderungen

am besten entspricht.

Die robusten Plattformen und die konfigurierbaren Module meistern die Herausforderungen der
industriellen Fertigung und sorgen fur niedrige Gesamtbetriebskosten (TCO) in Ihrer Fertigung. Die
3D-Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet bieten hybride Extrusionstechnologien, beheizte Kammern
und industrielle CNC-Bewegungssteuerungssysteme. Sie ermoglichen den industriellen Druck groRer
Teile sowie eine schnellere Produktion zu geringeren Kosten.

INDUSTRIEPLATTFORMEN FUR ROBUSTE

FERTIGUNG

Die 3D-Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet

sind bewahrte Produktionssysteme fur die
additive Fertigung funktionaler Teile - darunter
Muster und Formen, Werkzeuge, Vorrichtungen,
Endnutzungsteile und Prototypen in Originalgrolie.
Sie wurden fur das Lights out Manufacturing
entwickelt und tragen dazu bei, die Zykluszeiten zu
verkirzen, Kosten zu senken und die Betriebszeit
Ihrer Produktionsprozesse zu erhéhen.

Die Drucker EXT Titan Pellet sind mit einem
einzelnen Pelletextruder und einer Vielzahl
zusatzlicher Werkzeugkopf-Konfigurationen
ausgestattet, darunter Pellet- und
Filamentextruder, Doppel-Pelletextruder

und Hybridoptionen mit Pellet und Spindel

fUr additive und subtraktive Technologien auf
einer einzigen Plattform. Dartber hinaus sind
diese Drucker zukunftsorientiert konzipiert und
bieten die Moglichkeit, Werkzeugkopfe zu einem
spateren Zeitpunkt hinzuzuftigen. Dies minimiert
die Investitionskosten flr den Kunden und
verlangert die Lebensdauer der Ausrustung.

SCHNELLERE PRODUKTION

Verkurzen Sie die Zykluszeiten mit

Druckgeschwindigkeiten von bis zu 0,5 m/Sekunde.

SENKEN SIE KOSTEN

Sparen Sie bis zum 10-fachen bei Pelletrohstoffen
im Vergleich zu Filamenten und bis zu 75 % bei
Filamenten auf dem freien Markt im Vergleich

zu proprietaren Filamenten.

INDUSTRIETEILE

Drucken Sie Teile in OriginalgréR3e bis zu einer
Grofe von 1270 mm x 1270 mm x 1829 mm mit
Hochleistungs- und Hochtemperaturmaterialien.

Verfugbare Konfigurationen:
Pelletextruder

Pellet- + Filamentextruder (einzeln oder doppelt)
Doppel-Pelletextruder

Doppel-Pelletextruder + Filamentextruder
Pelletextruder + Spindel

Pellet- + Filamentextruder + Spindel

Doppel-Pelletextruder + Spindel

Pelletextruder



Spezifikationen

EXT 1070 Titan Pellet LT, EXT 1070 Titan
Pellet und EXT 1270 Titan Pellet

Slicing-Software
Bewegungssteuerung

Antriebe
Druckgeschwindigkeiten
Schnelle Fahrgeschwindigkeiten
Schnittstelle

Konnektivitat

Rahmen
Komponenten

Datenliberwachung

Zufuhrungserkennung

Max. Temperaturen

Vakuum-Plenum

Systemsteuerung

Werkzeugkdpfe verfugbar

Industrielle Funktionen

Simplify3D

CNC

Servos auf allen Achsen

Bis zu 0,5 m/s

Bis zu 1 m/s

Industrie-PC mit Touchscreen

USB- und Ethernet-Konnektivitét verfiigbar; Fernzugriff und Uberwachung

Geschweil3ter, in Amerika hergestellter Stahl, prazisionsgefertigt mit einer Toleranz von 0,13 mm
Umlenkbarer Kugelgewindetrieb, vorinstallierte Linearschienen, vorinstallierte Fihrungswagen

Daten Uberwachen und streamen, Benachrichtigungen basierend auf Daten erstellen

Erkennen von Verstopfungen oder Materialmangel, Warnmeldungen basierend auf Entdeckung
erstellen

Pelletextruder: 400 °C
Filamentextruder: 400 °C

Druckerplatte: 140 °C
Baukammer: 80 °C

Integriertes Vakuumsystem presst das Druckblech gegen das Aluminiumbett

NFPA 79-konformes Elektronikgehause

Pelletextruder, Filamentextruder (2,85 mm oder 1,75 mm), Frasspindel

CNC-Bewegungssteuerungssystem; Turverriegelungen




Systemanforderungen Bauvolumen

EXT 1070/ 1070 LT, Leistungseingang 208 V drei Phasen, 60 A EXT 1070 Titan Pellet LT,

1070 mm x 1070 mm x 1219 mm
Druckvolumen

EXT 1270, Leistungseingang 208 V drei Phasen, 100 A
_ . EXT 070 Tan Pellet, 1070 mm x 1070 mm x 1118 mm
EXT 1070 Titan Pellet, Gewicht 2041 kg ruckvolumen
. 4 X1 1070 Titan Pellet, 1041 mm x 990 mm x 990 mm
EXT 1270 Titan Pellet, Gewicht 2722 kg chnittvolumen
EXT 1270 Titan
EXT 1070 Titan Pellet, Stellfliche 2,44mx2,13mx2,62m Pellet, Druck- und 1270 mm x 1270 mm x 1829 mm
Schnittvolumen
EXT 1270 Titan Pellet, Stellflache 3,35mx3,05mx3,05m

Integrierbare Optionen
Materialtrockner
HEPA-Luftfilterung

Extrusionsfahigkeiten
Warmebildkamera(s)

Durchmesser der Pelletdisen 0,6-9,0 mm

Individueller I/0-Sensor
Pelletschichthéhe 0,4-6,0 mm

Auto Z-Nivellierungssystem
Durchsatz Pelletextruder 0,4-13,6* kg pro Stunde

Moderne Sicherheitsverriegelungen
Durchmesser der Filamentdisen  0,4-1,2 mm

Austauschbares Druckblech
Filamentschichthohe 0,15-1,0 mm

Filamentdurchsatz des Extruders < 450-900 g pro Stunde

*max. Durchflussrate mit 9-mm-Duise Eigenschaften der Spindel

Geschwindigkeit 18.000 U/min (1,5 PS)
Konfigurationen der

Werkzeugkopfe WerkzeuggroRe Durchmesser bis 0,635 mm,

Lange bis 10,76 mm
EXT 1070 & EXT 1270 Titan Pellet

Konfiguration des
3-Achsen-Sensors

Werkzeugkalibrierung
Ein Werkzeugkopf (Standard) Pelletextruder

Doppel-Pelletextruder,
Zwei Werkzeugkdpfe Pellet + Filamentextruder,
Pelletextruder + Spindel

Pelletextruder +
Filamentextruder + Spindel,

Drei Werkzeugkdpfe Doppel-Pelletextruder, T U170 T P £ 30 SYSTIMY
Doppel-Pelletextruder +
Spindel

EXT 1070 Titan Pellet LT**

Ein Werkzeugkopf (Standard) Pelletextruder

Pelletextruder +

Zwei Werkzeugkdpfe Filamentextruder

Pelletextruder +

Drei Werkzeugkopfe Doppel-Filamentextruder

**Nicht kompatibel mit Doppel-Pellet- oder
Spindel-Werkzeugkopfkonfigurationen




Werkzeugkopf-Optionen

3D Systems ist der einzige Hersteller, der Hybridkonfigurationen aus Pelletextrusion,
Filamentextrusion und Spindel-Werkzeugkopfen auf einer Plattform anbietet.

Pelletextrusion

3D-Druck mit einer Vielzahl verschiedener Materialien,
darunter ABS, PLA, CF-PEI, GF-PEKK und GF-PC, mit einem
Pelletextrusionssystem und beheiztem Industriegehduse.
Der direkte 3D-Druck mit Pelletzufihrung ermdglicht
den Einsatz einer breiten Palette von Werkstoffen bei
gleichzeitiger Senkung der Werkstoffkosten um das
10-fache bei bis zu 10-fach héheren Auftragsraten

im Vergleich zum Filament-3D-Druck.

Hybride Pellet- und Filamentextrusion

Das hybride Pellet- und Filamentextrusionssystem bietet
die ultimative Flexibilitat bei der Auswahl der richtigen
Extrusionstechnik ftr Ihre Anwendung. Fur grol3e Teile,
die schnell gedruckt werden mussen, wahlen Sie die
Pelletextrusion fur hohen Werkstoffauftrag. Fur Teile,
die eine hohe Oberflachenauflésung und feine Details
erfordern, ist die Filamentextrusion die bevorzugte
Methode. Der Hybriddruck ermdglicht auch das Drucken
mit zwei Materialien, wie |6slichem Tragermaterial und
Hochleistungsmodelliermaterial.




W 7 Doppel-Pelletextrusion

e Maximieren Sie die Vorteile der kostengunstigen

; Pelletextrusion und des Multimaterialdrucks mit der
Doppel-Pelletextrusion. Mit zwei an-/abfahrbaren
Pelletextrudern kénnen Kunden mit zwei Pelletmaterialien
drucken, z. B. 16slichem Tragermaterial und
leistungsfahigem Modellmaterial. Weitere Mdglichkeiten
des Dual-Pelletdrucks sind der Druck mit zwei
verschiedenen Materialien, die chemisch kompatibel

sind, z. B. der Ubergang von einem starren zu einem
flexiblen Material oder einer Farbmischung.

Hybride Doppel-Pellet- und Filamentextrusion

Die EXT Titan Drucker mit hybridem Pellet- und Filament-
Extrusionssystem bieten die ultimative Flexibilitat bei
der Auswahl der richtigen Extrusionstechnik fur Ihre
Anwendung. Fur grol3e Teile, die schnell gedruckt
werden mussen, wahlen Sie die Pelletextrusion fur
hohen Werkstoffauftrag. Fur Teile, die eine hohe
Oberflachenauflosung und feine Details erfordern,

ist die Filamentextrusion die bevorzugte Methode.

Der Hybriddruck ermdglicht auch das Drucken mit

zwei Materialien, wie I6slichem Tragermaterial und
Hochleistungsmodelliermaterial.

i B
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Hybrides System: Pelletextrusion + Spindel =

Durch die Kombination der Pelletextrusion mit einem
3-Achsen-Frassystem auf demselben Portal erméglichen
die EXT Titan-Systeme mit einer hochmodernen hybriden
additiven und subtraktiven Konfiguration das Frasen von
3D-gedruckten Teilen sowohl wahrend als auch nach dem
Druckprozess. Dieses Hybridsystem hebt die additive
Fertigung in der Produktion auf die nachste Stufe, verkuirzt
die Zykluszeiten und produziert reibungslose und prazise
3D-gedruckte Endnutzungsteile.

Hybride Pelletextrusion + Filament + Spindel

Nur 3D Systems bietet eine einzigartige Konfiguration mit
drei unterschiedlichen Werkzeugkdpfen - Pelletextruder,
Filamentextruder und Spindel - und bietet Kunden damit
ultimative Flexibilitat. Der Pelletextruder ermdglicht die
schnelle Herstellung grofRer Teile mit preisgunstigerem
Ausgangsmaterial, wahrend die Spindel eine glattere
Oberflachenglite mit engen Toleranzen erzeugt.

Der Filament-Extruder ermoglicht den Druck von
Stutzstrukturen/Tragerstoffen fir komplexe Geometrien.




Materialien fiir Pelletextrusion

Der direkte 3D-Druck mit Kunststoff-Pellets 6ffnet neue Méglichkeiten fiir die additive
Fertigung in der industriellen Produktion.

Kostengilinstige Rohstoffe

Beim 3D-Druck mit Pelletextrusion kénnen erschwingliche Rohstoffe verwendet werden, was haufig zu
einer Kostensenkung um das 10-fache im Vergleich zu Filamenten fuhrt. Standardharze sind ab 4 € pro kg
erhaltlich.

Schnellere Druckzeiten

Hoher Materialauftrag von 0,4 bis 13,5 kg pro Stunde beim 3D-Druck mit Pelletextrusion bedeutet schnellere
Druckzeiten, sodass grol3e Teile innerhalb von Tagen anstatt von Wochen gedruckt werden kénnen.

Mehr Materialoptionen

Der 3D-Druck mit Pelletextrusion eréffnet eine Vielzahl von Materialoptionen. Es stehen Hunderte von
Zusammensetzungen zur Verfiigung, die von Materialien mit niedriger Harte (weich) bis hin zu sehr
leistungsfahigen Harzen reichen, die mit hohen Anteilen von Kohlefaser, Glasfaser und Mineralien
verstarkt sind.



Pelletrohmaterialien auf dem freien Markt

Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet verwenden auf dem Markt erhdltliche Pelletrohstoffe.
Pelletmaterialien kénnen tber 3D Systems oder auf dem freien Markt erworben werden. Nachdem
unsere Experten erfolgreich Hunderte von Polymersorten mit Pelletextrusion gedruckt haben, kbnnen
sie Kunden helfen, die richtigen Materialien fur ihre Anwendungen zu finden und zu implementieren.
Hier ein Auszug der Materialien, die mit den Modellen EXT Titan Pellet kompatibel sind:

Flexible Materialien (kompatibel mit sehr Hochleistungsmaterialien/gefullte
flexiblen Materialien, wie Shore A 26) Materialien
.« TPU « PC 20 % CF & GF
. TPE * Polyamid bis zu 50 % CF
. PEBA * PEI 20 % CF & GF
. TPC i
« PPSU

Standardmaterialien
* PEKK 30 % CF & GF

* PLA
. ABS Mischung vor Ort

« PETG * Gemischte Farben

« PP + Gemischte Materialien

« ASA + Ubergang - hart oder abgestuft

Leichtmaterialien

+ Mit Glasperlen oder Kohlefaser gefullt




Standardmagige Funktionen und Optionen

3D Systems ist der einzige Hersteller, der Hybridkonfigurationen einschlieBlich
Pelletextrusion, Filamentextrusion und Spindel-Werkzeugkoépfen anbietet.

Die 3D-Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet ermdglichen die Einfuhrung der additiven Fertigung in
die industrielle Produktion. Alle Modelle sind fur die Fertigung funktionaler, leistungsstarker Teile in der

Produktionshalle ausgelegt. Alle bieten eine robuste Plattform, die auf einem geschweil3ten Stahlrahmen
aufgebaut ist.

CNC mit servokontrollierter, offener Architektur

Die 3D-Drucker der Baureihe EXT Titan Pellet verfugen tber einen Pelletextruder und eine industrielle CNC-
Steuerung mit Servoantrieben an allen Achsen fur hohere Geschwindigkeit und Zuverlassigkeit. Da wir
fur unsere Steuerungsplattform bewahrte Technologie zur Bewegungssteuerung verwenden, kommen
Einsteiger oder Fortgeschrittene, die mit konventionellen CNC- und 3D-Druckgeraten vertraut sind, sehr
schnell damit zurecht.

MittelgrofRRe bis grof3e 3D-Bauvolumen

Zusatzlich zu einem industriellen CNC-System mit Servoantrieben auf allen Achsen bietet die Plattform EXT
Titan Pellet eine Vielzahl von Optionen fir das Druckvolumen.

Verschiedene Druckvolumen

« Der EXT 1070 Titan Pellet LT hat ein Bauvolumen von 1070 mm x 1070 mm X 1219 mm
(Lange x Breite x Hohe)

* Der EXT 1070 Titan Pellet hat ein Bauvolumen von 1070 mm x 1070 mm x 1118 mm
(Lange x Breite x Hohe)

* Der EXT 1270 Titan Pellet hat ein Bauvolumen von 1270 mm x 1270 mm X 1829 mm
(Lange x Breite x Hohe)

Beheiztes Gehause nach Industriestandard

Alle Modelle verfugen uber ein isoliertes Gehause, durchgehend aus Metallblech gefertigt,
das das Drucken mit Hochtemperaturmaterialien ermoglicht. Das aktiv erwarmte
Umluftsystem behalt Umgebungstemperaturen von bis zu 80 °C bei und erganzt die aus
Aluminium gefraste Druckerplatte, die maximale Temperaturen von bis zu 140 °C erreicht.
Das beheizte Gehduse verbessert die Mal3stabilitat beim 3D-Druck grofRer Teile mit
Hochtemperaturwerkstoffen wie ABS, Polycarbonat, Polyamid, CF-PEI, GF-PEKK u. a.

Zusatzfunktionen verfugbar

« Individuelle I/0-Sensoren
+ Materialtrockner

* Integrierte Luftfiltersysteme
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EXT 1070 Titan Paflet

Kompatible Materialien

Haben Sie ein bestimmtes Material im Sinn oder bendtigen Sie eine kundenspezifische Zusammensetzung?
Die Experten von 3D Systems geben gerne ihre Erfahrungen mit dem Drucken von Hunderten von Materialien
weiter, sodass sich die Kunden auf die Produktentwicklung konzentrieren kdnnen. Wir kénnen Ihnen bei der
Materialintegration, beim Testen und bei der Beschaffung helfen. Wir nutzen unsere starken Partnerschaften
mit weltweit fuhrenden Chemieunternehmen, um einzigartige und individuell zusammengesetzte Materialien
far Thre Anwendung in der additiven Fertigung zu implementieren.



https://www.3dsystems.com/contact
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