1 Cimatron’

Apresentacao do Cimatron 15

O Cimatron® 15 apresenta centenas de novos e aprimorados recursos, com o objetivo de permitir

que os fabricantes de ferramentas oferecam ferramentas de alta qualidade de forma mais rapida e facil,
reduzindo custos. Os novos, aprimorados e automatizados recursos de programacdo NC permitem que
os fabricantes reduzam o tempo de programacdo e usinagem. Um novo aplicativo de fresa/torno foi
adicionado ao ambiente NC Cimatron, permitindo que os clientes programem usinagens de fresa/torno

e torneamento no mesmo ambiente familiar. Os novos e aprimorados recursos de projeto de ferramentas
permitem que os fabricantes de moldes projetem mais rapidamente, melhorem a qualidade de fabricacdo
e obtenham o projeto ideal de moldes, usando recursos de projeto de resfriamento automatizado e novas

ferramentas de analise.

Destaques da versao:

Novo aplicativo de fresa/torno

Novos recursos do Mill/Turn foram adicionados ao Cimatron,
possibilitando usinagem mais rapida e melhor qualidade de
superficie para fabricantes de ferramentas que desejam usar
o ambiente familiar e seguro da Cimatron para programar
suas usinagens de fresa/torno e torneamento. O torneamento
com Cimatron oferece suporte a funcionalidade completa para
desbaste, desbaste de alto desempenho (usando VoluTurn),
contorno, rosqueamento, perfuragdo central, rosqueamento

e brocagem.

O aplicativo é totalmente integrado ao ambiente CAM
da Cimatron, permitindo facil programacao, simulagdo
de usinagem e pés-processamento de todo o processo
NC — fresagem, perfuragdo e torneamento.

»
C
R
£y
@
@
=
)
4

Um novo aplicativo de fresa/torno estd totalmente integrado
no ambiente CAM da Cimatron

Novos e aprimorados recursos de fresagem de
5 eixos

e Desbaste automatizado de 5 eixos — o desbaste
otimizado para varias dire¢des agora pode ser programado
e calculado inteiramente e de forma automatica pelo
sistema para maxima remocgao de material em tempo
minimo de usinagem a partir de dire¢des selecionadas
ideais. Os usuarios agora podem permitir que o sistema
calcule o desbaste de pecas complexas para eles.

Um corte dspero de fixagéo, usando o conjunto automadtico de
operagdes de 3 +2 eixos dsperos. O estoque é colorido de acordo com
a orientagdo. As dire¢bes sdo definidas automaticamente pelo sistema
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Novos e aprimorados recursos de fresagem de
5 eixos — cont.

e Limpeza guiada de varios eixos — em um clique de um
botdo, o sistema calcula movimentos otimizados de limpeza
multidirecdes, levando em consideracdo a ferramenta e a
forma do suporte para proteger contra possiveis colises.

e Acabamento avancado com a nova tecnologia geodésica
— um novo caminho de ferramentas de alta qualidade
calcula um passo 3D uniforme em pecas complexas. Ele
inclui suporte para curvas de guia, rebaixos e considera
suporte para evitar colisdes. Os usudrios podem usa-lo
para o caminho de ferramentas de 3 eixos, 4 eixos e 5 eixos
geralmente usado para pecas que exigem acabamento de
superficie de alta qualidade, como nucleos de molde e matriz
e/ou casos em que é necessario um caminho de ferramenta
continuo do inicio ao fim sem reentradas.

e Nova rebarbagem automatica de 5 eixos — programe
automaticamente operag¢des de rebarbagem selecionando
geometria, superficies ou todo o modelo. O caminho
de ferramenta considera os limites do eixo da maquina
e o suporte para criar um caminho de ferramenta livre
de colisdo. Os usuarios podem usa-lo para o caminho de
ferramenta de 3, 4 e 5 eixos, por exemplo, em gabaritos
e fixacdes.

Imagem ampliada de um canto de limpeza, usinado em uma
orientagdo inclinada de 3 + 2 eixos. A orientacéo foi calculada
automaticamente pelo sistema, como parte da fungéo Inclinagdo
Automdtica de Limpeza Guiada.

Um caminho de ferramenta de 3 eixos 3D Step Geodesic em uma
cavidade de ago, sem reentradas, para obter a melhor qualidade
de superficie sem marcas de retragdo de aproximagdo.

Automacao e aprimoramentos de usinagem
de chapas

Melhorias de usinagem de chapas — embora a usinagem de
chapas seja considerada um conjunto de operacdo bastante
simples de 2,5 eixos, ela consiste em muitos procedimentos
com varios parametros de programacdo que podem exigir um
longo tempo de programac&o. Recursos novos e aprimorados
foram adicionados a versdo 15, a fim de automatizar e encurtar
o processo de programacdo e alcangar um caminho de
ferramenta seguro e eficiente.

Isso inclui:

e Reconhecimento de recursos de fabricacdo

e Gerenciador de bolsos, slots e furos

e Modelo de bolso

e Perfuradeira automatizada, incluindo sequéncias de perfuracdo
e Bolso aspero

e Imersdo de cantos — Novo

o Perfil livre de colisdo

o Perfil helicoidal

Um novo desbaste eficiente nos cantos é feito com o novo
procedimento "Imersdo de cantos”, no qual o estoque é removido
por operacles de corte para baixo, incluindo uma op¢éo de etapas
de avanco.



Usinagem rapida com cortadores de segmento
circular e AFC aprimorado

e Controle automatico avancado de alimentagdo (AFC) em
desbaste — permite otimizar o estoque a ser removido
controlando automaticamente a taxa de avanco, resultando
em movimentos mais suaves e seguros, menos tempo de
usinagem de desbaste, mudangas menos drasticas no fuso
e nos eixos da maquina e vida util mais longa da ferramenta.

e Cortadores de segmento de circulo em acabamento —
ferramentas de corte de segmentos de barril, lente, oval
e agora também de 3 raios podem ser utilizadas pelas
estratégias de caminho de ferramenta Cimatron. O uso
de qualquer um desses cortadores reduzira o tempo de
usinagem para um determinado recorte, ao mesmo tempo
que alcanga uma qualidade de superficie ainda melhor.

e Caminho de ferramenta totalmente arredondado em
operacdes asperas, de acabamento e de limpeza — os
usuarios agora podem criar movimentos arredondados
em todo o caminho de ferramenta em cantos e conexdes,
resultando em movimento mais suave da maquina, menos
vibra¢des e vida Gtil mais longa da ferramenta.
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Realizando-se o acabamento desse capd de motor de carro com uma
ferramenta de fundicdo usando um cortador de segmento circular
de 20 mm de diémetro, o tempo de usinagem pode ser reduzido em
10%, de 132 horas para 119 horas, em comparagdo com o uso do
diGmetro da ferramenta de esfera A

Novos e aprimorados recursos de NC para fresagem

e Controle e previsibilidade da haste e do suporte — a visao
e o controle sobre a haste e os parametros de seguranga e
calculo do suporte foram muito melhorados com uma nova
caixa de didlogo dinamica. Os usudrios agora podem controlar
quais elementos serdo considerados/ignorados usando
qual tecnologia e em que nivel de precisao. A capacidade
de controlar e compreender melhor a influéncia e o
comportamento dos diferentes parametros permitird gerar
o caminho de ferramenta desejado.

e Novo procedimento de utilitdrio — um novo procedimento no
gerenciador de processos permite que os usudrios definam e
salvem comandos e comentdrios que ndo gerardo um caminho
de ferramenta, como "abrir porta", "mover para", etc. Estes
serdo salvos no gerenciador de processos e processados pelo
pos-processador para o G-code.

e Opcdes adicionais de refrigeracdo — os usuarios agora
podem definir e controlar tipos de refrigeracdo adicionais
a serem usados na maquina CNC. Isso inclui a opgdo de
selecionar varios tipos de arrefecimento.

e Finalizar por 4 angulos de limite — os usuarios agora tém
melhor controle sobre o intervalo de angulos para as areas
verticais e horizontais. Isso pode ser utilizado nos casos em
que os usuarios desejam excluir uma area planar horizontal
completa ou ao utilizar cortadores de segmentos de circulo.

e Compensacdo de cortadores 3D no acabamento — nos
casos em que a pega requer dimensdes de alta precisdo,
um processo comum de chao de fabrica consistia em executar
varios ciclos de fresagem e programacao até que o resultado
desejado fosse alcancado. Isso costumava ser um longo
processo de programacdo que ocupava o programador
NC. A nova funcionalidade de compensacdo de cortador
3D permite que o operador de chdo de fabrica modifique
o parametro de compensacdo do cortador no controlador
da maquina sem a necessidade de obter um novo programa
do programador NC.
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Uma nova caixa de didlogo de haste e suporte permite um melhor
controle do usudrio e informagbes transparentes completas sobre
os diferentes componentes da montagem do cortador, incluindo
haste, extensdo e plataformas de suporte, a serem consideradas
ou ignoradas, para seguran¢a e para um comprimento claro
minimo com feedback completo de forma interativa



Projeto e fabricacao do canal de resfriamento = Novas ferramentas de andlise para refrigeracio conformal:

e Analise de saliéncia — certifique-se de que nenhuma
area interna nos canais de resfriamento falhara durante
a impressao.

¢ Andlise e otimizac¢do da distancia — identifique areas onde
0s canais podem estar muito préximos ou muito longe das
paredes da pastilha e ajuste-os automaticamente.

O aplicativo de resfriamento foi drasticamente aprimorado nesta
versdo, enquanto continuamos a oferecer suporte a ambientes
de fabricagdo mistos/hibridos com soluc¢do subtrativa e aditiva.
Uma combinagdo de recursos de resfriamento tradicionais e
conformais permite um projeto eficiente, resultando em menor
tempo de ciclo de injecdo e melhor qualidade das pegas devido

a redugdo da distorcao. Assento autdnomo de resfriamento conformal para

usudrios nao Cimatron

Um assento autdbnomo para projeto de resfriamento conformal
é oferecido aos fabricantes de moldes que usam outro
software para design de moldes ou conformais para escritérios
de impressao de resfriamento, com todas as ferramentas
necessarias para completar o projeto.

Projeto de resfriamento tradicional

e Nova andlise de canais de resfriamento — andlise
extremamente rapida para uma rapida visdo da
eficiéncia do resfriamento com base na distancia entre
as faces resfriadas e os canais de resfriamento.

e Etiquetagem de resfriamento — adicione facilmente etiquetas
ao lado de cada canal, economize tempo e evite erros.

Canal de resfriamento conformal gerado automaticamente

Design de refrigeracdo conformada

® Uma nova aplicacdo de resfriamento conformal — as
vantagens do uso de resfriamento conformal sdo claras em
casos relevantes, mas o projeto de canais de resfriamento
conformais costumava exigir experiéncia e know-how. Com
a nova versao, qualquer fabricante de moldes sera capaz de
gerar canais de resfriamento conformais com ferramentas
automatizadas rapidas e faceis de usar. Horas de trabalho
de projeto podem se transformar em minutos. Os usudrios
podem controlar e modificar os resultados automatizados ou
criar seu proprio projeto de canal com muito mais facilidade.

Um mapa colorido das distdncias entre as faces das pegas
e os canais de resfriamento

Recursos adicionais de projeto de moldes

e Correcdo de moldes — compensacdo de empenamento —
uma nova funcionalidade permite obter o modelo de peca
moldada real (seja moldando a peca e digitalizando, ou
a partir de um sistema de simulagdo), e alterar o projeto
do molde para compensar o empenamento, de modo que
a pe¢a moldada final se ajuste as dimensdes e tolerancias
necessarias.

e Nova andlise de dire¢do — o sistema agora pode fornecer
uma anélise rapida para encontrar automaticamente a
melhor orientagdo para a direcao de abertura do molde
(uma etapa inicial crucial do projeto do molde) com a menor Desvio entre peca moldada e modelo de peca reconhecido
quantidade de cortes inferiores. Isto é especialmente Util e compensado de empenamento
para pegas com uma linha de separagdo ambigua ou dificil
de encontrar (por exemplo, tubos automotivos).
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A 3D Systems fornece produtos e servicos 3D abrangentes, incluindo impressoras 3D, materiais de impresséo e servicos de pecas sob demanda, além de ferramentas de design
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modeladora das futuras soluc¢ées 3D, a 3D Systems dedicou seus 30 anos de histéria a capacitar profissionais e empresas a otimizar seus projetos, transformar seus fluxos de
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