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ProJet® MJP 2500 IC

Producao de padrao de fundicao de precisao 100% em cera sem ferramentas com impressao Multijet industrial

Modo de impressao
Volume construido liquido (xyz)*
Resolugdo (xyz)

Precisdo (tipico)”

Velocidade de impressao
volumétrica

Material de Construcao
Material de suporte

Embalagem do material
Material de Construgao

Material de suporte

Elétrica

Dimensdes (LxPxA)
Impressora 3D com caixa
Impressora 3D sem caixa

Peso
Impressora 3D com caixa
Impressora 3D sem caixa

3D Sprint® Software

Recurso de aviso por e-mail
Capacidade do disco rigido interno

Conectividade:

Sistema operacional do cliente

Formatos de dados de arquivo de
entrada compativeis

Faixa de temperatura de operacao
Umidade operacional
Ruido

Certificagoes

Projet MJP 2500 IC
HD - Alta defini¢do

11,6 x 8,3 x 5,6 pol (294 x 211 x 144 mm)

600 x 600 x 600 DPI; camadas de 42 pm

+0,004 pol/pol (+0,1016 mm/25,4 mm) da dimensdo da peca em toda a amostragem de impressoras
10,002 pol/pol (+0,0508 mm/25,4 mm) da dimensdo da peca tipica para qualquer impressora

Uma pista 12,5 pol*/h (205 cm?/h)
Duas pistas 12,1 pol*/h (199 cm?3/h)
Trés pistas 11,6 pol*/h (189 cm?3/h)

Visijet® M2 ICast

Visijet® M2 IC SUW

Em recipientes limpos de 2,87 Ib (1,3 kg)
(a impressora comporta até dois com troca automatica)

Em recipientes limpos de 2,87 Ib (1,3 kg)
(a impressora comporta até dois com troca automatica)

100-127 VCA, 50/60 Hz, monofasico, 15 A

200-240 VCA, 50 Hz, monofasico, 10 A
Receptaculo C14 Unico

55 x 36,5 x 51,7 pol (1.397 x 927 x 1.314 mm)
44,1 x 29,1 x 42,1 pol (1.120 x 740 x 1.070 mm)

716 Ib (325 kg)
465 Ib (211 kg)

Facil configuracdo de construcdo, submissdo e gerenciamento de fila de servico; Posicionamento automatico
de pecas e ferramentas de otimizagdo de construcdo
Capacidade empilhamento e agrupamento de pecas; amplas ferramentas de edicdo de peca; geracdo de
suporte automatica; ferramentas de relatério de estatisticas do trabalho
Sim
Minimo de 500 Gb

Pronto para rede com interface Ethernet 10/100/1000 base
Porta USB

Windows® 7, Windows 8 ou Windows 8.1 (Service Pack)

STL, CTL, OBJ, PLY, ZPR, ZBD, AMF, WRL, 3DS, FBX, IGES, IGS, STEP, STP, MJPDDD

Otima 64 a 75 °F (18 a 24 °C), ndo deve exceder 82 °F (28 °C)
30-70% de umidade relativa
< 65 dBa estimado (na configuragdo de ventilagdo média)

CE, UL, EAC, KCC e FCC

* O tamanho maximo da peca depende da geometria, entre outros fatores.
** A variagdo entre impressoras pode ser reduzida até a variacdo de Unica impressora igual por meio da calibracdo de usudrio.
A precisdo pode variar dependendo dos parametros de construcdo, geometria e tamanho da peca, orientagdo da pega e pés-processamento.



VisiJet’ M2 ICast e

Material RealWax™ de alto desempenho para fundicao metalica direta

Propriedades Condigdo Visijet M2 ICast Visijet M2 IC SUW
Composicéo 100% cera Material de suporte de cera
Cor Verde Branco
Quantidade da garrafa 1,3 kg 1,3 kg
Densidade a 80 °C 3 3
(liquido) ASTM D3505 0,80 g/cm 0,87 g/cm
Ponto de fusdo 61a66°C 55a 65 °C
Ponto de amolecimento 40 a 48 °C N/D
Encolhimento
volumeétrico, de 40 °C 2% N/D
até TA
Encolhimento linear, o
de 40 °C até TA 0.70% N/D
Dureza de penetracdo
da agulha ASTM D1321 12 N/D
Teor de cinzas ASTM 2584 <0,05% N/D
Compatibilidade com
e Projet MJP 2500 IC Projet MJP 2500 IC

Cera de alta resolugdo e fundigdo duravel Material de suporte de cera ndo téxico com
Descricdo Uma cera a base de parafina ndo revestida estrutura de facil separacdo e remocédo

com adi¢do de resinas dissolvivel sem o uso das maos

www.3dsystems.com

Garantia/isencdo de responsabilidade: as caracteristicas de desempenho desses produtos podem variar de
acordo com a aplicagdo do produto, condigdes de operagdo, material combinado ou uso final. A 3D Systems
ndo oferece garantias de qualquer tipo, explicitas ou implicitas, incluindo, entre outras, as garantias de
comercializagdo ou adequagdo a um uso especifico. E responsabilidade de cada cliente determinar que o
uso de qualquer material Visijet® seja seguro, cumpra as leis e seja tecnicamente adequado para as aplicagdes
pretendidas pelo cliente. Os valores aqui apresentados sdo apenas para referéncia e podem variar. Os clientes
a h 3 D SYST E M S devem realizar seus préprios testes para garantir a aptiddo para sua aplicagdo pretendida.
o~ © 2018 pela 3D Systems, Inc. Todos os direitos reservados. As especificagdes estdo sujeitas a alteragdes sem
aviso prévio. 3D Systems, o logotipo da 3D Systems, Visijet e 3D Sprint sdo marcas comerciais registradas e
RealWax é uma marca comercial da 3D Systems, Inc.
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