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Stampanti a sinterizzazione laser selettiva

Parti di produzione in termoplastica con le stampanti SLS ProX® e sPro™

Capacita dell'area di stam-
pa (XYZ)*

Disposizione della polvere

Intervallo spessore strato
(tipico)

Sistema di scansione

Velocita di scansione

Potenza/tipo laser

Velocita di costruzione
(volume)

Software in dotazione
Riciclo e gestione

della polvere

Materiali

ProX SLS 6100

381 x 330 x 460 mm
(15 x 13 x 18 pollici)
57,51(3510 pollici cubici)

Rullo controrotante
a velocita variabile

0,08 -0,15mm
0,003 - 0,006 pollici
(0,70 mm, 0,004 pollici)

ProScan™ DX Digital
High Speed

Riempimento - 20 m/s (787
pollici/s)
Contorno - 5 m/s (200 pollici/s)

100 W / €O,

2,71/h

3D Sprint™

Completamente automatici
(miscela, ricicla ed eroga auto-
maticamente la polvere)

DuraForm ProX PA
DuraForm ProX GF
DuraForm ProX EX BLK
DuraForm ProX HST
DuraForm ProX AF+
DuraForm ProX FR1200

l_e

sPro 60 HD-HS

381 x 330 x 460 mm
(15 x 13 x 18 pollici)
57,51(3510 pollici cubici)

Rullo controrotante
di precisione

0,08 -0,15 mm
0,003 - 0,006 pollici
(0,70 mm, 0,004 pollici)

ProScan™ CX (digitale)

6 m/s (200 pollici/s)

70 W/ CO,

1,81/h

Impostazioni di costruzione

Manuale

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST
DuraForm TPU
DuraForm Flex
DuraForm FR1200
CastForm PS

sPro 140

550 x 550 x 460 mm
(22 x 22 x 18 pollici)
139 1(8500 pollici cubici)

Rullo controrotante
di precisione

0,08 -0,15mm
0,003 - 0,006 pollici
(0,70 mm, 0,004 pollici)

ProScan™ Standard
Sistemi di imaging digitali

10 m/s (400 pollici/s)

70 W/ CO,

3,01/h

Impostazioni di costruzione

Automatico
(miscela e ricicla automatica-
mente la polvere)

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST

sPro 230

550 x 550 x 750 mm
(22 x 22 x 30 pollici)
2271 (13900 pollici cubici)

Rullo controrotante
di precisione

0,08 -0,15 mm
0,003 - 0,006 pollici
(0,70 mm, 0,004 pollici)

Sistema di imaging digitale
ProScan™ Standard

10 m/s (400 pollici/s)

70 W / CO,

3,01/h

Impostazioni di costruzione

Automatico
(miscela e ricicla automatica-
mente la polvere)

DuraForm PA
DuraForm GF
DuraForm EX
DuraForm HST

Ampia gamma di materie plastiche, compositi, elastomeri DuraForm® e CastForm® PS (polveri).
Vedere |'ultima di copertina per una panoramica sui materiali e www.3dsystems.com per le schede tecniche di ciascun materiale.
Imballaggio dei materiali Flaconi da 7,5 kg per la gestione
automatica della polvere

Scatole da 10 kg; scatole da 15
kg solo per DuraForm GF

IPC (Cartuccia Intelligente di
Polvere) da 100 kg; IPC da 150
kg solo per DuraForm GF

IPC (Cartuccia Intelligente di
Polvere) da 100 kg; IPC da 150
kg solo per DuraForm GF

Dimensioni (LxPxA)
Stampante 3D imballata 204 x 153 x 258 cm

(80 x 60 x 101 pollici)

191 x 140 x 229 cm
(75 x 55 x 90 pollici)

229 x 178 x 257 cm
(90 x 70 x 101 pollici)

267 x 224 x 292 cm
(105 x 88 x 115 pollici)

174 x 123 x 230 cm
(69 x 48 x 90 pollici)

175x127 x 213 cm
(69 x 50 x 84 pollici)

Stampante 3D senza imbal-
laggio

213 x 163 x 241 cm
(84 x 64 x 95 pollici)

251 x 208 x 274 cm
(99 x 82 x 108 pollici)

Peso (non incl. MQC, MDM o BOS)
Stampante 3D imballata
Stampante 3D senza imbal-
laggio

1485 kg (3274 Ib)
1360 kg (3000 Ib)

1885 kg (4147 Ib)
1865 kg (4103 Ib)

2250 kg (4950 Ibs)
2224 kg (4893 Ibs)

2539 kg (5586 Ibs)
2541 kg (5531 lbs)

Requisiti elettrici
Sistema
MQC singolo o doppio

208 VCA/10 kVA, 50/60 Hz, 3PH
208-230 VCA, 50/60 Hz, 1PH

208 VCA/17 kvA, 50/60Hz, 3PH 208 VCA/17 kvA, 50/60Hz, 3PH 208 VCA/17 kvA, 50/60Hz, 3PH

Garanzia del sistema

Garanzia di un anno, secondo i termini e le condizioni di acquisto 3D Systems

* La dimensione massima della parte dipende dalla geometria, oltre ad altri fattori.



Materiali DuraForm’ per la stampa SLS

Parti termoplastiche di produzione con le stampanti SLS ProX°® e sPro™

ey

Densitd  Modulo a flessione Modulo di Allungamento  Resistenza Temperatura Infiammabilita Durezza
Parte a Intensita di tensione allarottura agliimpatti(J/m) di distorsione
sinterizzata flessione  \;p;) ~ tensione Intensita (%) Izod con intaglio, 23°C  termica (°C)
Izod senza intaglio, a 0,45 MPa
/cm3 MPa MPa MPa a u
(9 ) (MPa) (MPa) (MPa) 53°C 2182 MPa
ASTM792  ASTM D790 ASTM D790 ASTM D638 ASTM D638  ASTM D638 ASTM D256 ASTM D648 UL 94 ASTM D2240

Proprieta materiali compatibili sPro

DuraForm TPU* 0,78 6,0 - 53 2,0 220% ) ) R 59A
DuraForm Flex* - 5,9 48 5,9 1,8 110% _ 45-75A
74 188
0
DuraForm EX 1,01 1310 46 1517 48 47% 1aa6 b HB i
DuraForm PA 1,03 1387 48 1586 43 14% = b HB 73D
a1 179
DuraForm GF 1,49 3106 37 4068 26 1,4% S 1 HB -0
DuraForm HST 120 44004550 83-89 54755725 4851 4,5% SN i HB —
CastForm® pS* 0,86 - - 1604 2,84 - D ) . .
DuraForm FR1200* 1,02 1770 62 2040 41 5,9% 2 o) HEB 5

*Materiale compatibile solo con sPro™ 60 HD-HS.

Proprieta materiali compatibili ProX

Eru Or; chi\rm 0,95 1650 63 1770 47 22% ;154 19872 LB b
E:Jor; IzaoFrm 1,33 3120 60 3720 45 2,8% 24087 1 gg . .
Eruor; Zosrp 1,12 3430 75 4123 44 4,3% 35057 13? HB .
Eruor;r:Ec)a(rgLK 1,02 1360 51 1570 43 60% 322 . 15973 B b
Eruor)? ',:AOFrer 1,31 3710 64 4340 37 3% 255457 1 3421 HB 78D
E;r; ’:F%T;oo 1,03 1720 61 2010 45 8% 22748 19840 . 5

Per ulteriori informazioni consultare la nostra Guida alla scelta dei materiali SLS o le singole schede tecniche DuraForm e CastForm su www.3dsystems.com

www.3dsystems.com

Garanzia/Dichiarazione di non responsabilita: le caratteristiche delle prestazioni di questi prodotti possono
variare a seconda dell'applicazione del prodotto, delle condizioni operative, delle combinazioni di materiali
utilizzati o dell'utilizzo finale. 3D Systems non rilascia alcun tipo di garanzia, esplicita o implicita, incluse, a titolo

h 3 D SYS T E M S esemplificativo, garanzie di commerciabilita o idoneita a uno scopo particolare.
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